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Auflosewalzengehause fur eine Offenend-Spinnvorrichtunq, Einsatz fur 
ein Auflosewalzengehause und Verfahren zum modernisieren von 

Spinnvorrichtungen 


Die vorliegende Erfindung betrifft ein Auflosewalzengehause, wobei im Be- 
reich in Drehrichtung der Auflosewalze nach der Bandzufuhrung ein Einsatz 
angeordnet ist, gemaR dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 sowie einen 
Einsatz fur ein Auflosewalzengehause gemaS Anspruch 4 und ein Verfahren 
zum Modernisieren einer Offenend-Spinnvorrichtung, wobei ein Einsatz des 
Auflosewalzengehauses entfernt und anschlieBend durch einen Einsatz ge- 
mal3> der Erfindung ersetzt wird, nach Anspruch 15. 

Auflosewalzengehause sind vielfach durch den Stand der Technik bekannt, 
beispielsweise auch durch die Spinneinheiten SE7, SE8 und SE9 der Rotor- 
spinnmaschine Autocoro der W. Schlafhorst AG & Co, 41061 Monchenglad- 
bach, DE. Die Auflosewalzengehause dieser Spinneinheiten bestehen im 
wesentlichen aus einzelnen Segmenten, die auf einer Tragerplatte angeord- 
net sind. Die einzelnen, auf die Tragerplatte aufgesetzten Segmente bilden 
somit die Umfangswand des Auflosewalzengehauses, auch im Bereich zwi- 
schen der Zuspeisung des Faserbandes und der Schmutzausscheideoffnung 
des Auflosewalzengehauses. 

Diese Art der Ausgestaltung eines Auflosewalzengehauses hat zur Folge, 
daR im Bereich, nach dem Eintritt des Faserbandes infolge des Unterdrucks, 
der sich vom Rotorgehause bis zum Auflosegehause fortsetzt, viel Luft ange- 
saugt wird. Die dabei im Bereich der Schmutzabscheidung dem Auflosewal- 
zengehause zugefuhrte Luft kann in ihrer Menge nur uber den Unterdruck 
der Spinnkammer gesteuert werden. Diese Vorrichtung hat aber den gene- 


2 


rellen Nachteil, daB immer im Verhaltnis zu der tatsachlich erforderlichen Luft 
zuviel dem Auflosewalzengehause zugefuhrt wird, so daB die zugefuhrte Luft 
zu Schwierigkeiten im Auflosewalzengehause selbst fuhren kann. GroBe An- 
saugquerschnitte im Bereich der Lufteinstromung in das Auflosewalzenge- 
5 , hause ergeben nicht fur alle zu verarbeitenden Faserstoffe optimale Aus- 
kamm- und Schmutzabscheideverhaltnisse Sie fuhren beispielsweise zur 
Verflugung, da die Luft unkontrolliert das Auflosewalzengehause wieder ver- 
laBt und dabei Fasern mitnimmt, die sich im Bereich der Spinnmaschine an- 
lagern, was zu Storungen beim Betrieb der Maschine fuhrt. 

10 

Die nicht veroffentlichte deutsche Anmeldung DE 102 24 589.4 beschreibt 
ein Auflosewalzengehause, bei dem die Umfangswand des Auflosewalzen- 
gehauses zwischen der Schmutzabscheidung und der Abfuhroffnung fur Fa- 
sern durch einen austauschbaren Einsatz gebildet wird. Dadurch soil die 

15 Schmutzabscheidung an verschiedene Fasern angepaSt werden konnen. Die 
Auflosewalzengehause des Standes der Technik haben den Nachteil, daB 
zwar die GroBe der Schmutzabscheidung variiert werden kann, jedoch sind 
. die bekannten Einsatze nicht dazu geeignet Auflosewalzengehause variabel 
auszubilden, so dal3> diese auf verschiedene Fasermaterialien und andere 

20 Spinnbedingungen angepa&t werden konnen. Auch kann mit den bekannten 
Segmenten der Bereich der Schmutzabscheidung nicht derart ausgebildet 
werden, daB die Auflosewalze insbesondere im Bereich ihrer Borde abge- 
deckt ist. Daruber hinaus kann die GroBe der Schmutzabscheideoffnung nur 
unzureichend in ihrer GroBe verandert werden, insbesondere ist ihre Lage 

25 auch im Verhaltnis zur Faserzuspeisung (Zufuhroffnung im Auflosewalzen- 
gehause) nicht veranderbar. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher ein Auflosewalzengehause 
vorzuschlagen, das die Nachteile des Standes der Technik vermeidet sowie 
30 einen Einsatz vorzuschlagen, der geeignet ist das Auflosewalzengehause 
durch seinen Austausch auf verschiedene Spinnbedingungen einzustellen. 
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Eine weitere Aufgabe ist es, ein Verfahren vorzuschlagen, die Offenend- 
Spinnvorrichtungen des Standes der Technik zu modernisieren. 

Die vorliegende Aufgabe wird erfindungsgemaS durch ein Auflosewalzenge- 
5 hause mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1 gelost. Durch die Verwen- 
dung eines erfindungsgema&en Einsatzes nach Anspruch 4 kann ein Auflo- 
sewalzengehause auf einfache Weise an verschiedene Spinnbedingungen 
angepafct werden sowie ein Auflosewalzengehause gemali dem Stand der 
Technik mittels des erfindungsgema&en Verfahrens modernisiert werden. 

10 

Durch die Erfindung wird erreicht, daft das Auflosewalzengehause derart 
ausgestaltet werden kann, daS nunmehr die Zufuhrung der Luft in das Auflo- 
sewalzengehause besser kontrolliert werden kann sowie der Ort am Auflo- 
sewalzengehause, wo dies stattfindet. Der Lufthaushalt des Auflosewalzen- 
15 gehauses kann damit wesentlich verbessert werden. Ein weiterer Vorteil er- 
gibt sich dadurch, daB mit Hilfe der Erfindung vorhandene Spalten zwischen 
Auflosewalzengehause und Auflosewalze auch im Bereich der Schmutzab- 
scheidung abgedeckt werden konnen, urn ein Festklemmen von Fasern im 
Bereich der Spalten der Schmutzabscheidung zu vermeiden. 

20 

. Der erfindungsgemaS ausgestaltete Einsatz hat den Vorteil, daS der Einsatz 
auch im Bereich der Schmutzabscheideoffnung die Umfangswand des Auflo- 
sewalzengehauses besitzt, so daB auch im Bereich der Schmutzabscheide- 
offnung der Bord der Auflosewalze abgedecktist, wodurch die Umfangswand 
25 des Auflosewalzengehauses auch in diesem Bereich nur denjenigen Teil der 
Auflosewalze freilafct, die mit einer Garnitur versehen sind. Vorteilhaft hat das 
Auflosewalzengehause nach der Schmutzabscheidung einen Anschlag fur 
den Einsatz, so daS dieser im Bereich, wo er mit den ubrigen Bestandteilen 
des Auflosewalzengehauses in Kontakt kommt, positioniert werden kann. 

30 

In einer besonders giinstigen Ausgestaltung besitzt das Auflosewalzenge- 
hause im Bereich der Schmutzabscheidung die seitliche Begrenzung, wah- 
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rend die dieser Begrenzung gegenuberliegende Begrenzung der Schmutz- 
abscheideoffnung am Einsatz ausgebildet ist. Dadurch ist es moglich den 
Einsatz auch in axialer Richtung der Auflosewalze am Auflosewalzengehau- 
se auszutauschen bzw. einzusetzen. Daraus ergeben sich besonders gunsti- 
5 ge Spalte zwischen Einsatz und Auflosewalzengehause. 

Durch die Ausbildung einer Faserbandstutze am Einsatz wird die Verlange- 
rung der Auskammzone fur das Faserband im AnschluS an die Zufuhrung 
des Faserbandes in das Auflosewalzengehause vorteilhaft erreicht, so dafc 
10 die Schmutzmenge, die bei der Auflosung des Faserbandes ausgeschieden 
wird, in ihrer Quaiitat verbessert wird, d.h., daS weniger Gutfasern ausge- 
schieden werden, ohne daR eine Abtrennung der leichten Schmutzbestand- 
teile dadurch negativ beeinfluBt wird. 

15 Durch die Querschnittsverkleinerung der Luftzufuhrung an der Ansaugstelle 
im Bereich der Schmutzausscheidung wird die Luftgeschwindigkeit erhoht, 
was zur Herabsetzung der Ausscheidung von kurzen Gutfaseranteilen fiihrt. 
Dadurch ist es moglich auch Faserbander aus Regenaraten mit hohen 
Kurzfaseranteilen gunstig aufzulosen und zu qualitativ hochwertigen Garnen 

20 zu verarbeiten. 

Durch die erfindungsgemaSe Ausgestaltung des Einsatzes mit wenigstens 
einem gabelformigen Fortsatz wird vorteilhaft erreicht, daft die Umfangswand 
des Auflosewalzengehauses im Bereich der Schmutzabscheideoffnung mit 

25 Hilfe des erfindungsgemaSen Einsatz ausgebildet werden kann. Durch die 
Ausgestaltung der gabelformigen Fortsatze kann gleichzeitig die GroRe der 
Schmutzausscheidung in ihrer Breite genau auf die Breite der Garnitur der 
Auflosewalze abgestimmt werden. Dabei kann der Einsatz auch zwei gabel- 
formige Fortsatze besitzen, so da& die linke und rechte Begrenzung der 

30 Schmutzabscheideoffnung durch den Einsatz gebildet wird. 


In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung enthalt der Ein- 
■ satz die Schmutzabscheideoffnung, wodurch auch der Bereich nach der 
Schmutzabscheideoffnung, in Bewegungsrichtung der Fasern betrachtet, am 
Einsatz ausgestaltet sein kann. Dies ermoglicht, daS auch dieser Bereich 
beispielsweise in Form von Beschichtungen oder anderer geometrischer 
Ausgestaltungen an verschiedene Spinnbedingungen angepaRt werden 
kann. Der Bereich nach der Schmutzausscheidung unterliegt auch bei man- 
chen Fasern einem erhohten VerschleiS, so daB ein Verschleifc in diesem 
Bereich nicht dazu fiihrt, dafc das gesamte Auflosewalzengehause ausge- 
tauscht zu werden braucht. Es genugt dann einen neuen Einsatz in das Auf- 
losewalzengehause einzusetzen. 

In besonders vorteilhafter Weiterbiidung der Erfindung besitzt der Einsatz im 
Bereich der Luftzufuhrung an der Schmutzabscheideoffnung abgerundete 
Kanten, urn den Zutritt der Luft, der in diesem Bereich stattfindet, mit moglich 
ungestorter Stromung zu gewahrleisten. Besonders vorteilhaft ist, wenn der 
Einsatz austauschbar am Auflosewalzengehause angeordnet ist, insbeson- 
dere wenn er Befestigungsmittel aufweist, die beispielsweise in Form von 
Bohrungen oder ahnlich ausgestaltet sein konnen. Durch die Ausgestaltung, 
bei der der Einsatz im Bereich der Schmutzabscheideoffnung den Bord der 
Auflosewalze abdeckt, wird vorteilhaft erreicht, daS keine Fasern in diesem 
Bereich zu weit auBerhalb des Garniturraumes gelangen. Bei einer giinstigen 
Ausgestaltung besitzen die gabelfdrmigen Fortsatze eine Anlageflache, mit 
der sie am Auflosewalzengehause anliegen. Dadurch ist eine positionierge- 
naue Festlegung des Einsatzes moglich. 

Durch das erfindungsgemaGe Verfahren wird erreicht, daR Offenend- 
Spinnvorrichtung des Standes der Technik derart aufgearbeitet und somit 
modernisiert werden konnen, daR sie dem Stand der Technik entsprechen 
und sie im Bereich der Schmutzabscheidung eine kontrollierte Luftzufuhrung 
besitzen, ebenso im Bereich nach der Einspeisung des Faserbandes. Dar- 
uber hinaus ist es gleichzeitig moglich EinfluS auf die GrdBe der Schmutzab- 


scheidung zu nehmen sowie auf die Umfangswand des Auflosewalzenge- 
hauses vor und nach der Schmutzabscheidung. Weitere vorteilhafte Ausge- 
staltungen der Erfindung sind in den Unteranspruchen Oder Nebenanspru- 
chen beschrieben. 

Die vorliegende Erfindung wird anhand von zeichnerischen Darstellungen 
erlautert. Es zeigen: 

Figur 1 eine Schnittdarstellung der Seitenansicht eines erfindungsge- 
maSen Auflosewalzengehauses mit einem Einsatz gemaS der 
Erfindung, 

Figur 2 eine Draufsicht auf den Einsatz der Figur 1 , 

Figur 3 eine Draufsicht eines alternativ ausgestalteten Einsatzes ge- 
nial der Erfindung. 

Die Schnittdarstellung von Figur 1 zeigt eine Seitenansicht des erfindungs- 
gemafcen Auflosewalzengehauses mit einem erfinderischen Einsatz, wobei 
die Auflosewalze aus dem Gehause entfernt ist. Zur Montage der Auflose- 
walze besitzt das Auflosewalzengehause 1 eine runde Offnung 14, durch die 
hindurch im Betriebsfall eine Welle ragt, auf der die Auflosewalze befestigt 
ist. Das Auflosewalzengehause 1 besitzt eine Zufuhroffnung 2, uber die das 
zum Auflosen vorgesehene Faserband (nicht dargestellt) mit Hilfe einer 
Speisewelle 15 in das Auflosewalzengehause 1 hineintransportiert wird. Die 
Speisewelle 15 arbeitet dabei in bekannter Weise mit einer Speisemulde 16 
zusammen, die mittels elastischer Elemente 17 das Faserband zwischen 
sich und der Speisewelle 15 einklemmt, so daS zwischen Faserband und 
Speisewelle kein Schlupf entsteht und das Faserband kontrolliert dem Auflo- 
sewalzengehause 1 zugefuhrt werden kann. 
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Zur seitlichen Fuhrung des Faserbandes im Bereich der Speisemuide 16 be- 
sitzt diese zwei Borde 161, durch die das Faserband, in axialer Richtung der 
Speisewelle 15 betrachtet, im Bereich der Speisemuide 16 gefuhrt wird. Die 
Drehrichtung der Auflosewalze ist durch den Pfeil P dargestellt. Nach dem 
5 Bereich der Borde 161 der Speisemuide 16 schlieSt sich noch eine Faser- 
bandstutze 162 an, die in diesem Bereich also ebenfalls einen Teil der Urn- 
fangswand 17 des Auflosewalzengehauses 1 bildet. In Drehrichtung des 
Pfeiles P nach der Speisemuide 16 schlieSt sich der erfindungsgemafce Ein- 
satz 5 an, auf den spater naher eingegangen werden wird. Je nach Ausge- 
10 staltung der Speisemuide 16 kann auch der Einsatz 5 zumindest teilweise die 
Faserbandstutze 162 enthalten. 

Nach dem Einsatz 5 in Umfangsrichtung des Pfeils P besitzt das Auflosewal- 
zengehause wieder eine Umfangswand 11, die in eine Abfuhroffnung 3 uber- 

15 geht, durch die in bekannter Weise die vereinzelten Fasern aus dem Auflo- 
sewalzengehause 1 abgefuhrt werden, woraufhin sie zu einem Spinnorgan, 
beispielsweise einem Offenend-Spinnrotor, gefuhrt werden. Die Abfuhroff- 
nung geht dazu in einen Faserspeisekanal 31 uber. Nach der Abfuhroffnung 
3, in Drehrichtung P der Auflosewalze betrachtet, besitzt das Auflosewalzen- 

20 gehause die Umfangswand 1 1 , die bis zur Zuftihroffnung 2 reicht. 

Der Einsatz 5, der zwischen der Speisemuide 16 und einem Anschlag 41 des 
Auflosewalzengehauses 1 angeordnet ist, ist mit Hilfe von Befestigungsmit- 
teln 6, beispielsweise Schrauben oder PaBstiften, an der Seitenwand 18 des 

25 Auflosewalzengehauses 1 austauschbar befestigt. Im Bereich zwischen der 
Speisemuide 16 und dem Einsatz 5 besteht ein stromungsgunstiger kleiner 
Spalt in der Umfangswand 1 1 des Auflosewalzengehauses, der bedingt ist 
durch die notwendige Beweglichkeit der Speisemuide 16. Die Schmutzab- 
scheideoffnung 4 erstreckt sich, in Umfangsrichtung betrachtet, zwischen der 

30 Schmutzabscheidewand 42 und der Begrenzungswand 43 und ist durch die 
Linien 44 verdeutlicht. Zwischen den beiden Linien 44, die die Verlangerung 
der Schmutzabscheidewand 42 und der Begrenzungswand 43 reprasentie- 
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ren, besitzt der Einsatz 5 die seitliche Begrenzung 12, die die Schmutzab- 
scheideoffnung 4 in axialer Richtung, hin zur Seitenwand 18, abgrenzt. Zwi- 
schen der seitlichen Begrenzung 12 und der andern seitlichen Begrenzung 
13 (vergleiche Figur 2) sowie zwischen den Linien 44 erstreckt sich die 
5 Schmutzabscheideoffnung 4. 

Die Schmutzabscheideoffnung 4 ist also beim Ausfuhrungsbeispiel von Figur 
1 als Offnung im Einsatz 5 ausgebildet, da sich der Einsatz 5 sowohl in Um- 
fangsrichtung als auch in axialer Richtung uber die Schmutzabscheideoff- 
10 nung 4 hinaus erstreckt und teilweise auch die Umfangswand 11 des Auflo- 
sewalzengehauses 1 bildet. In Richtung des Pfeiles P nach der Schmutzab- 
scheideoffnung 4 besitzt der Einsatz 5 eine Anlageflache 53, die beim Aus- 
fuhrungsbeispiel von Figur 1 und 2 in axialer Richtung nicht unterbrochen ist, 
mit der der Einsatz 5 am Anschlag 41 des Auflosewalzengehauses 1 anliegt. 

15 

Bei einem Austausch des Einsatzes 5 kann also, da die Schmutzabscheide- 
offnung 4 integraler Bestandteil des Einsatzes 5 ist, sowohl die GroBe der 
Schmutzabscheideoffnung 4 als auch deren Lage in Umfangsrichtung der 
Umfangswand 11 des Auflosewalzengehauses 1 bestimmt werden. Lediglich 

20 durch die Ausgestaltung des Auflosewalzengehauses 1 bzw. dessen Um- 
fangswand 1 1 ist der Anfang des Einsatzes 5 im Bereich der Speisemulde 16 
festgelegt, ebenso wie seine Lange in Umfangsrichtung durch den Anschlag 
41 der Umfangswand 11 des Auflosewalzengehauses 1. Zwischen diesen 
beiden Punkten kann die Lage der Schmutzabscheideoffnung 5 sowie deren 

25 GroSe praktisch frei bestimmt werden bzw. entsprechend an die spinntech- 
nologischen Erfordernisse angepa&t werden. 

Figur 2 zeigt eine Draufsicht des Einsatzes 5 von Figur 1 in Blickrichtung des 
Pfeiles D (vergleiche Figur 1). Wie aus Figur 2 zu erkennen ist, besitzt beim 
30 Ausfuhrungsbeispiel des Einsatzes 5 dieser sowohl die eine seitliche Be- 
grenzung 12 als auch die andere seitliche Begrenzung 13 der Schmutzab- 
scheideoffnung 4, in axialer Richtung betrachtet. Es ist jedoch auch denkbar, 


daS die eine seitliche Begrenzung 12 Teil der Seitenwand 18 (vergleiche Fi- 
gur 1) des Auflosewalzengehauses 1 ist. Eine derartige Ausgestaltung aller- 
dings wurde die Flexibility des Einsatzes 5 stark einschranken. 

Zusammen bilden also die eine seitliche Begrenzung 12 und die andere seitli- 
che Begrenzung 13 der Schmutzabscheideoffnung 4 einen Teil der Um- 
fangswand 11 des Auflosewalzengehauses 1. Dadurch wird vorteilhaft er- 
reicht, daB auch im Bereich der Schmutzabscheideoffnung 4 die Borde der 
Auflosewalze durch die Umfangswand 1 1 abgedeckt sind und damit nur der 
mit der Garnitur versehene Umfang der Auflosewalze der Schmutzabschei- 
deoffnung 4 gegenuberliegt. Dadurch wird eine bessere Luftfuhrung im Be- 
reich der Schmutzabscheideoffnung 4 erreicht, so dafc Schmutz besser ab- 
geschieden wird und der Bereich der Borde der Auflosewalze von Fasern 
freigehalten werden kann. 

Aus Figur 2 sind in gestrichelter Darstellung die Befestigungsmittel 6 ersicht- 
lich mit deren Hilfe der Einsatz 5 an die Seitenwand 18 des Auflosewalzen- 
gehauses 1 befestigbar ist. Auf der linken Seite des Einsatzes 5 von Figur 2 
ist die Anschlagflache 53 erkennbar sowie die AuRenseite der Schmutzab- 
scheidewand 42. Die Begrenzungswand 43 ist mit Hilfe der unterbrochenen 
Linie 431 als unsichtbare Kante dargestellt. Wie aus Figur 2 deutlich wird, ist 
die Lage der Schmutzabscheideoffnung 4 in Umfangsrichtung mehr oder 
weniger frei auf dem Einsatz 5 wahlbar, ebenso die Lange der Schmutzab- 
scheideoffnung 4 in Umfangsrichtung. 

Figur 3 zeigt eine Draufsicht ahnlich Figur 2 eines Einsatzes gemaB der Er- 
findung, wobei jedoch der Einsatz 5 die Schmutzabscheideoffnung 4 nicht 
von alien Seiten umschlie&t. Die seitliche Begrenzung der Schmutzabschei- 
deoffnung 4 ubernehmen beim Einsatz 5 von Figur 3 zwei gabelahnliche 
Fortsatze 51, die an ihrem Ende die Anlageflachen 53 tragen, mit denen der 
Einsatz 5 am Anschlag 41 (vergleiche Figur 1) der Umfangswand 11 an- 
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schlagt. Die Befestigung (nicht dargestellt) des Einsatzes 5 von Figur 3 er- 
folgt entsprechend wie beim Einsatz 5 von Figur 1 und 2. 

Bei der Ausgestaltung des Einsatzes 5 nach Figur 3 kann die GroSe der 
5 Schmutzabscheideoffnung 4 ebenfalls bestimmt werden, jedoch nicht ihre 
genaue Lage, beispielsweise Lage in Umfangsrichtung, da die eine Begren- 
zung der Schmutzabscheideoffnung 4 durch den Anschlag 41 der Umfangs- 
• wand 41 des Auflosewalzengehauses 1 bestimmt wird. In vielen Einsatzfallen 
sind jedoch die ubrigen Vorteile der Ausgestaltung des erfindungsgemaSen 

10 Einsatzes 5 nach Figur 3 vollkommen ausreichend und erlauben eine vorteil- 
hafte Anpassung und Ausgestaltung der Schmutzabscheideoffnung 4 des 
Auflosewalzengehauses. Insbesondere bei der Modern isierung der Auflose- 
vorrichtungen der Maschinen des Standes der Technik erlaubt diese Ausfiih- 
rungsform des Einsatzes eine kostengunstige und schnelle Modernisierung 

15 auch von Maschinen die, nicht langerfristig stillgesetzt werden konnen. Dabei 
wird das Segment, was die Umfangswand des Auflosewalzengehauses zwi- 
schen Zufuhroffnung und Schmutzabscheideoffnung bildet, entfernt und 
durch den Einsatz 5 ersetzt. 

20 Urn das Einstr6men der Luft im Bereich der Schmutzabscheideoffnung 4 
' verwirbelungsfrei gestalten zu konnen, sind die Kanten 52 der Fortsatze 51 
des Einsatzes 5 gerundet ausgebildet. Diese vorteilhafte Ausgestaltung ist 
selbstverstandlich auch bei einem Einsatz 5 gemafc Figur 2 vorteilhaft mog- 
lich. 
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Patentanspruche 


1. Auflosewalzengehause (1) einer Auflosevorrichtung einer Offenend- 
Spinnvorrichtung mit einer Zufuhroffnung (2) fur das Zufuhren des Faser- 
bandes, mit einer Abfuhroffnung (3) fur das Abfuhren von Fasern aus 
dem Auflosewalzengehause (1) sowie mit einer Schmutzabscheideoff- 
nung (4) in der Umfangswand (11) des Auflosewalzengehauses (1), wo- 
bei im Bereich in Drehrichtung der Auflosewalze nach der Zufuhroffnung 
(2) ein Einsatz (5) angeordnet ist, der wenigstens teilweise die Umfangs- 
wand (11) des Auflosewalzengehauses (1) bildet, dadurch aekennzeich- 
net, dafc der Einsatz (5) sich bis in den Bereich der Schmutzabscheide- 
offnung (4) des Auflosewalzengehauses (1) erstreckt und in axialer Rich- 
tung, in Bezug auf die Auflosewalze betrachtet, wenigstens zum Teil die 
Umfangswand (11) des Auflosewalzengehauses (1) im Bereich der 
Schmutzabscheideoffnung (4) bildet. 

2. Auflosewalzengehause nach Anspruch 1, dadurch qekennzeichnet. daS 
in Fasertransportrichtung nach der Schmutzabscheideoffnung (4) ein An- 
schlag (41) fur den Einsatz (5) vorgesehen ist. 

3. Auflosewalzengehause nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch qekennzeich- 
net, daS das Auflosewalzengehause (1) im Bereich der Schmutzabschei- 
deoffnung (4) die eine seitliche Begrenzung (12) der Schmutzabscheide- 
offnung (4) enthalt, wahrend die andere seitliche Begrenzung (13) der 
Einsatz (5) enthalt. 
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4. Einsatz fur ein Auflosewalzengehause nach einem Oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet dafc der Einsatz (5) wenig- 
stens einen Fortsatz (51) besitzt, der die Umfangswand (11) des Auflo- 
sewalzengehauses (1) im Bereich der Schmutzabscheideoffnung (4) bil- 

5 - det. 

5. Einsatz fur ein Auflosewalzengehause nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daG der Einsatz (5) gabelformig ausgestaltet ist. 

10 6. Einsatz nach Anspruch 4 oder 5, , dadurch gekennzeichnet, daR der Ein- 
satz (5) die Umgrenzung der Schmutzabscheideoffnung (4) an wenig- 
stens zwei Seiten bildet. 

7. Einsatz fiir ein Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren der 
15 Anspruche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daS der Einsatz (5) die 
Schmutzabscheideoffnung (4) enthalt. 

' 8. Einsatz nach einem oder mehreren der Anspruche 4 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS der Einsatz (5) zur Verbesserung der Luftfuhrung ge- 
20 rundete Kanten (52) im Bereich der Schmutzabscheideoffnung (4) besitzt. 

9. Einsatz nach einem oder mehreren der Anspruche 4 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daG> der Einsatz (5) austauschbar am Auflosewalzenge- 
hause (1) angeordnet ist. 

25 

10. Einsatz nach einem oder mehreren der Anspruche 4 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS der Einsatz (5) ein oder mehrere Befestigungsmittel 
(6) besitzt. 

30 11. Einsatz nach einem oder mehreren der Anspruche 4 bis 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dalS der Einsatz an seinem Fortsatz (51) eine Anlageflache 
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(53) besitzt, mit der er an der der Schmutzabscheideoffnung (4) nachfol- 
genden Umfangswand (11) des Auflosewalzengehauses (1) anliegt. 

12. Einsatz nach einem oder mehreren der Anspruche 4 bis 11, dadurch qe- 
5 kennzeichnet daS der Einsatz (5) wenigstens einen Teil der Umfangs- 
wand (11) nach der Schmutzabscheideoffnung (4) enthalt. 

. 13. Einsatz nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet daS am Einsatz (5) 
die der Schmutzabscheideoffnung (4) in Fasertransportrichtung nachfol- 
10 gende Schmutzabscheidewand (42) angeordnet ist. 

14. Einsatz nach einem oder mehreren der Anspruche 4 bis 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, da& der Einsatz (5) eine Faserbandstutze besitzt, fur das 
an der Zufuhroffnung (2) in das Auflosewalzengehause (4) zugefuhrte 

15 Faserband. 

15. Verfahren zum modernisieren einer Offenend-Spinnvorrichtung mit einer 
Auflosevorrichtung, die ein Auflosewalzengehause umfalit, wobei das 
Auflosewalzengehause eine Zufuhroffnung fur das Zufuhren eines Faser- 

20 bandes, eine Abfuhroffnung fur das Abfuhren von Fasern aus dem Auflo- 
sewalzengehause sowie eine Schmutzabscheideoffnung in der Um- 
fangswand des Auflosewalzengehauses besitzt, wobei im Bereich in 
Drehrichtung der Auflosewalze nach der Bandzufuhrung ein bis zur 
Schmutzabscheideoffnung reichendes Segment angeordnet ist, dadurch 

25 gekennzeichnet da(3> das Segment entfernt und anschlieRend ersetzt wird 
durch einen Einsatz mit den Merkmalen eines oder mehrerer der Anspru- 
che 4 bis 13. 
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10 Zusammenfassunq 

Fur ein Auflosewalzengehause (1) fur eine Auflosevorrichtung einer Offe- 
nend-Spinnvorrichtung wird vorgeschlagen, dieses mit einem austauschba- 

15 ren Einsatz (5) auszugestalten. Der Einsatz (5) ist dazu geeignet, das Auflo- 
sewalzengehause (1) an verschiedene Spinnbedingungen anzupassen. Der 
Einsatz (5) gemaB dieses Vorschlages ersetzt dabei wenigstens teilweise die 
Umfangswand (11) des Auflosewalzengehauses (1), wobei der Einsatz (5) 
sich bis in den Bereich der Schmutzabscheideoffnung (4) des Auflosewal- 

20 zengehauses (1) erstreckt. Seine Erstreckung in axialer Richtung ist dabei so 
gewahlt, daB er wenigstens zum Teil die Umfangswand (11) des Auflosewal- 
zengehauses (1) im Bereich der Schmutzabscheideoffnung (4) bildet. 

(Fig. 1) 
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